OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania. Wykonawcy mogg zaproponowaé rozwigzania

rownowazne o takich samych parametrach lub je przewyiszajace, jednak ich obowigzkiem jest

udowodnienie réwnowaznosci.

REGAtY PRZESUWNE

Konstrukcja i technologia wykonania toréw jezdnych

1.

Tory jezdne wykonane ze stali walcowanej na goraco, zabezpieczone antykorozyjnie poprzez
proces cynkowania.

Wymiary szyn: szerokos$¢ 65-70 mm, wysokos$¢ 15-16,5 mm.

Tory montowane nawierzchniowo do podtfoza (wyktadzina typu TARKETT na wylewce
betonowej) wraz z obustronnymi najazdami. Szyny zamontowane w 4 rzedach.

Konstrukcja regatow

1.

8.

Podstawy regatdow wykonane z blachy stalowej o grubosci 2 mm, dla zapewniania
odpowiedniej sztywnosci podstawy regatu wygietej w profil ceowy o wysokosci 115 mm.
Podstawa regatu stanowi konstrukcje wsporczg do mocowania két jezdnych.

Dla prawidtowej wspdtpracy kot jezdnych z szynami, kota jezdne musza by¢ wykonane
z zeliwa.

Wymagane sg dwa rodzaje két jezdnych — kota jezdne ptaskie oraz kota prowadzace,
z odpowiednio wyprofilowanym kotnierzem wspdtpracujgcym z torem jezdnym.

Wszystkie elementy obrotowe regatéw tj. kota, watki, muszgc by¢ osadzone na zakrytych
kulkowych tozyskach tocznych, samosmarownych, nie wymagajacych konserwacji.

Do podstaw jezdnych regatéw nalezy zamocowaé gumowe odboje dystansowe o dfugosci 30
mm, zabezpieczajace przed uderzaniem regatu o regat.

Do podstaw jezdnych regatéw nalezy zamocowac specjalne blokady zabezpieczajgce przed
przechytem regatéw, zazebiajace sie z podstawg szyny jezdnej regatu.

Podstawy regatow muszg by¢ malowane proszkowo w kolorze szarym np. RAL 7035.

Konstrukcja i technologia wykonania scian bocznych

1.

Sciany boczne wykonane z jednego formatu blachy stalowej zimnogietej o grubosci min. 0,8
mm.

Ze wzgledu na wykorzystanie dtugosci uzytkowej regatu w maksymalnym stopniu wyklucza
sie sciany ktorych przekrojem sg profile zamkniete lub pétotwarte.

W regatach podwdjnych dopuszcza sie zastosowanie dwdch Scian pojedynczych potgczonych
ze sobg za pomocy potaczen srubowych lub Scian wykonanych w catosci.

Sciany boczne musza posiada¢ dwa rzedy otwordw z rozstawem 15-20 mm do mocowania
zaczepow na potki, zmiana potozenia pdtek mozliwa bez uzycia jakichkolwiek narzedzi.

Sciany boczne mocowane do ramy na dodatkowych elementach poprzecznych taczacych
ramy regatu w specjalnie do tego przeznaczonych gniazdach oraz za pomocg potgczen
Srubowych.

Dla zwiekszenia sztywnosci regatu Sciany boczne regatu potgczone poprzez stezenia krzyzowe
oraz gorng potke zakrywajaca regatu zamocowang za pomoca potgczen srubowych.

Scianki tylne wykonane jako stezenia krzyzowe.



8.

Sciany boczne malowane proszkowo w kolorze szarym np. RAL 7035. Malowanie po
wykonaniu wszystkich otwordow technologicznych.

Konstrukcja i technologia wykonania pétek

Nosnosé pétek: minimum 50 kg/mb.

Gtebokos¢ pétek: 250 mm, ilos¢ poétek: 6 potek uzytkowych + gérna pdtka zakrywajaca,
odstepy miedzy pétkami 350 mm (w swietle).

Potki wykonane ze stali zimnowalcowanej o grubosci blachy 0,8 mm, malowane proszkowo
w kolorze szarym, np. RAL 7035.

Wymagana grubos$¢ potki wynosi od 20 mm do 30 mm, dtuzsza krawedz pétki powinna by¢
zagieta co najmniej trzykrotnie, a krotsza krawedz co najmniej dwukrotnie.

Na krétszym boku wykonane odpowiednie wyciecia — otwory do zamocowania potek na
zaczepach.

Pomiedzy sasiednimi podtkami zamontowana przegroda o wysokosci min 30 mm,
zapobiegajaca przed przesuwaniem sie ksigzek na sgsiednig potke.

Wszystkie poétki wyposazone w kieszenie z pcv do umieszczenia opiséw zawartosci, dtugosc
100 mm, wysokos$¢ dopasowana — mniejsza od grubosci potek.

Panele frontowe

Kazdy regat od frontu wyposazony w panel ozdobny ostaniajgcy system napedu.

Panel frontowy mocowany za pomocg zaczepdéw do sciany bocznej regatu.

Kazdy panel frontowy nalezy wyposazy¢ w tabliczke opisowg o wysokosci min 65 mm
i szerokosci dostosowanej do szerokosci regatu.

Konstrukcja i technologia wykonania napedu regatéw

1.

Regaty przesuwne wyposazone w naped faricuchowo-korbowy z odpowiednio dobrang
przektadnig redukcyjng, umozliwiajgcg tatwe i sprawne przemieszczanie regatdw przez
osobe.

Przemieszczanie regatdéw wykonywane przy uzyciu sity nie wiekszej niz 50 N.

Wszystkie kotfa zebate wystepujace w taricuchowej przektadni redukcyjnej wykonane ze stali.
Przemieszczanie regatu ma sie odbywac poprzez trdjramienng korbe. Korba musi by¢
wykonana z materiatu o odpowiedniej wytrzymatosci, natomiast sam uchwyt korby winien
mie¢ ksztatt ergonomiczny i by¢ wykonany z twardego tworzywa sztucznego,
zapobiegajgcego poslizgowi dtoni na uchwycie podczas obrotu korby. Uchwyt powinien
obracac sie niezaleznie od obrotu catej korby. Dtugos¢ ramienia korby powinna zapewniaé
bezproblemowg obstuge przez pracownika obstugujgcego regat.

Uktad napedowy wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi korby.

Dla zapewnienia réwnolegtego przesuwu regatéw, naped na kota przenoszony jest za pomoca
przektadni na wszystkie kota jezdne osi wzdtuz regatu (naped centralny).

Mechanizm napedowy zakryty poprzez petny panel frontowy.



REGALY STACJONARNE

Technologia wykonania regatdéw stacjonarnych jest identyczna jak regatéw przesuwnych za

wyjatkiem elementédw zwigzanych z przesuwem regatdow. Regaly stacjonarne dopasowane

wymiarami, budowg i kolorystykg do zastosowanych regatéw przesuwnych

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Pétki regatéw nalezy wyposazyé w metalowe przegrody/podpory wsporcze dla ksigzek, wykonane

z blachy stalowej w ksztafcie Litery ,L”, montowane w dowolnym miejscu wzdtuz pétki — 215 szt.

Regatly powinny posiadaé nastepujace certyfikaty i Swiadectwa

Warunkiem dokonania

Atest higieniczny wydany przez niezalezng jednostke certyfikujacg, dopuszczajacy

dostarczone regaty do stosowania w pomieszczeniach uzytecznosci publicznej,

Atest klasyfikacji ogniowej w zakresie niepalnosci,

Certyfikat zgodnosci lub deklaracji zgodnosci potwierdzajgcych zgodnos¢ oferowanych
regatow z Polskimi Normami PN-M-78320:1978, PN-M-78321:1988,

Swiadectwo Bezpieczerstwa Pracy lub Atest z badan wytrzymatoéciowych i bezpieczerstwa
uzytkowania.

obioru przedmiotu zamdwienia przez Zamawiajgcego bedzie

dostarczenie przez Wykonawce waz z regatami kopii potwierdzonej przez Wykonawce w/w

kompletu dokumentow.

ZESTAWIENIE ILOSCI | PARAMETROW REGALOW

RP —regat przesuwny

RS —regat stacjonarny
Pomieszczenie nr 9 (wymiary pomieszczenia: 625 cm x 393 cm)
Symbol regatu . Odstep tacznailosé
na schemacie Dtugos¢ regatu | llos¢ potek Gilebokosc pomiedzy Ilo$¢ regatow metréw
. . pétek X . .
rozmieszczenia potkami uzytkowych
RP5 4800 mm 6+1 2x 250 mm 350 mm 5 288 mb
RS9 4900 mm 6+1 1x 250 mm 350 mm 1 29,4 mb
317,4mb
Pomieszczenie nr 10 (wymiary pomieszczenia: 639 cm x 878/886 cm)
Symbol regatu . Odstep tacznailosé
na schemacie Dtugosc regatu | llos¢ potek G’f’ebokosc pomiedzy llos¢ regatow metréow
. . poétek . . .
rozmieszczenia potkami uzytkowych
RP5 4800 mm 6+1 2x 250 mm 350 mm 11 633,6 mb
RS9 4900 mm 6+1 1x 250 mm 350 mm 1 29,4 mb
RS8 5800 mm 6+1 1x 250 mm 350 mm 1 34,8 mb
RS7 4900 mm 6+1 2x 250 mm 350 mm 1 58,8 mb
756,6 mb
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Schemat rozmieszczenia regatow
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